Mixing Technology



Das Unternehmen

FLUKO - die Fluid Kotthoff GmbH — steht Ihnen seit mehr als 30 Jahren fir die Lésung aller lhrer Misch- und
Dispergieraufgaben zur Verfiigung. FLUKO hat das Know-How und die Erfahrung der fusionierten Fluid Pumpen-
und Mischtechnik GmbH und der Traditionsfirma Hans Kotthoff KG vereinigt. Durch diese Verbindung kann

das Unternehmen auf mehr als ein halbes Jahrhundert mixing technology zurtickblicken.

Gleichzeitig betreibt FLUKO eine kontinuierliche, innovative Forschung und Entwicklung, damit wir fiir unsere
Kunden stets Maschinen und Anlagen auf dem aktuellsten Stand der Technik anbieten kdnnen. So ermdglicht
FLUKO Ihnen kundenbezogene, individuelle Problemlésungen mit hoher Flexibilitdt und Kompetenz.

Waihlen Sie je nach lhren individuellen Anforderungen aus der variablen Produktpalette von FLUKO. Neben
Rihrwerken und Dispergiermaschinen bietet das Unternehmen auf Hubstative und Dosieranlagen zur
Komplettierung des flexiblen Angebotes, aber auch fiir die Installation kompletter Prozessanlagen.

FLUKO arbeitet nach dem Qualitatssicherungssystem ISO9001. Damit erfillt die von uns gelieferte Anlagentechnik
hochste industrielle Ansprache fiir samtliche Branchen, auch fir alle explosionsgefdahrdeten Bereiche.

Auch an Ihrem Unternehmensstandort im Ausland kénnen Sie auf ein ausgepragtes Netzwerk lokaler
Vertretungen zuriickgreifen, die mit FLUKO alle Misch- und Dispergierprobleme I6sen kdnnen.
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Qualitat

Qualifizierte Mitarbeiter, standige Schulung und Weiterbildung und ein Focus auf Lieferantenbindung versichern
dass wir immer hochqualitative zugeschnittene Losungen fiir unsere anspruchsvolle Kunden. Kundenabnahmen
in unseren Fertigung sind fiir uns selbstverstandlich. Wir sind nach ISO 9001 zertifiziert

ATEX

Die nach der franzosischen Abkirzung ,,ATEX” benannten Richtlinien der EG sind grundlegende Gesundheits-
und Sicherheitsanforderungen und dienen dem Schutz der Personen, die in explosionsgefahrdeten Bereichen
arbeiten. Inkrafttretend in 2003, ATEX ist verbindlich fiir alle Maschinen, die im Europadische Raum ihren
Einsatz in potentiell explosive Atmospheren haben.

Fir alle Maschinengruppen bietet FLUKO explosionsgeschiitzte Ausfiihrungen an. Um die hohen
Sicherheitsstandards und das Qualitatsniveau der FLUKO-Mischtechnik dauerhaft zu gewahrleisten, betreibt
FLUKO standig intensive Forschung und Entwicklung, beispielsweise durch eigene thermographische
Untersuchungen.

FLUKO arbeitet aber auch mit namenhaften und bewahrten Partnerunternehmen zusammen, um fir jeden
Anwendungsfall kundenspezifische Komplettlésungen explosionsgeschiitzter Anlagentechnik mit integrierter
ATEX-konformer Steuerung anbieten zu konnen.




Ruhren

Unter Riihren versteht man ganz allgemein Verfahren zum Vermischen
von Flissigkeiten. Auch das Verteilen, oder Losen von gasférmigen
und festen Stoffen in Flissigkeiten wird in der mixing technology als
RUhren bezeichnet.

Das Ziel ist eine moglichst rasche, materialschonende und
wirtschaftliche Gleichverteilung des gesamten Ausgangsmaterials.

FLUKO-RUhrwerk e zeichnen sich durch besondere Wirtschaftlichkeit
bei hoher Rihrleistung aus. FLUKO bietet lhnen flr jede Aufgabe
die bedarfsgerechte Kombination von Antrieb, Werkstoff und
Konstruktion.

Die Vielfalt der Riihrwerkstypen, der Antriebe und Riihrwerkzeuge
lasst dabei keine Anwendung offen: Ob im Labor, Technikum oder
in der Produktion; mit Drehstrom-, Wechselstrom, oder
Druckluftantrieb — FLUKO hat das richtige Riihrwerk.

Die Zusammenarbeit mit namenhaften Antriebs-Herstellern und die
hochwertigen Werkstoffe der medienberihrten Teile sichern hohe
Standzeiten.

FLUKO-Stativriihrwerke entsprechen schon heute der zukiinftigen
europaischen Norm ,sicheres Riihrwerk”. Der modulare Aufbau mit ##%
seinem ergonomischen Design machen aus dem Rihrwerk eine )
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universell verwendbare Riihranlage, bzw. einen kompakten Dissolver. = .

Wahlen Sie aus einem breiten Spektrum an Rihrwerken je nach dem
zu vermengenden Material. FLUKO berat sie gern.

Kompaktrihrwerke

In der Kompakt-Bauform werden spezielle Riihrwerkslosungen fir jede Industriebranche und ihre Spezifikation
ausgelegt und konfiguriert. Daflir wird das Riihrorgan, der Werkstoff, die Dichtung und die Antriebsart individuelle
angepasst.

Fassrihrwerke

Wenn Sie Flissigkeiten direkt im Fass verarbeiten, bietet FLUKO Fassrithrwerke an. Das FLUKO-Rihrwerk wird
unmittelbar auf das Spundloch aufgeschraubt und ist in seiner Ausfiihrung optimal flir den vorgesehenen Prozess
der Verarbeitung, bzw. dags enisieren im Fass ausgelegt.

Rihren Containerrihrwerke

Egal ob Sie Kunststoff- oder Metall
Transportcontainer verwenden; die FLUKO-

Containerriihrwerke werden fir all gdngige
\)Container-Systeme eingesetzt, wenn direkt
im Container gemischt werden soll.



Druckluftmischer

Flr die Verarbeitung kleinerer niederviskoser Batches und vor allem im Ex-Bereich wird der FLUKO-Druckluftmischer
eingesetzt. Sie werden mit Druckluft- statt Elektroantrieb angeboten. Weil die Drehzahl ohne komplizierte
Steuersysteme durch einfaches Drosseln der Luftzufuhr variiert werden kann, kommen sie hier bevorzugt zum
Einsatz.

Laborrihrwerke

Flr den Einsatz im Labor bis zum Technikumsmafstab bietet FLUKO Laborriihrwerke an. Sie werden mit den
jeweils optimal angepassten Stativen und im Standardfall mit einer Steuerung fir die variable Drehzahl ausgestattet.
Auch die Laborriihrwerke sind in Ex-Ausfihrung erhaltlich.

Zubehor und Hubstative

FLUKO — Fluid Kotthoff GmbH — bietet verschiedene Moglichkeiten der Rihrwerksbefestigung, zum Beispiel zur
Anbindung an Fasser und Container, sowie-austauschbare Riihrorgane in zahlreichen Varianten fir alle spezifischen
Anwendungsfelder. Fiir den Laborberejch bieted O-Befestigungen fir Kleinbehalter, sowie Tischstative fur
Rihrwerke an. :
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Dispergieren

Wenn ein flissiges Medium mit anderen Fllssigkeiten, mit Feststoffen (z.B. Pulver), oder Gasen versetzt werden soll,
treten bei vielen Stoffkombinationen durch ungeniigende Mischbarkeit der eingesetzten Substanzen Probleme auf.
Solche nicht mischbaren Stoffe durch feinste Verteilung zu vermengen, wird als Dispergieren bezeichnet.

FLUKO-Dispergiermaschinen sind fiir die Bearbeitung flissiger Medien aller Viskositdaten einsetzbar und gewahren
eine sichere Vermengung der Werkstoffe.

Die FLUKO-Dispergiermaschninen sind als Rotor/Stator-Intensivmischer konzipiert. Das Medium wird durch
Wirbelstromung der Flissigkeit zwischen Rotor und Stator im Mischerboden dispergiert. Die daraus resultierenden
hohen Scherkréafte sind der Grund fiir die feine Dispersion der Komponenten.

FLUKO-Dispergiermaschinen sind als Anlagenkomponenten, oder als integrierter Teil einer fertigen Prozesslosung
einsetzbar. Dispergiermaschinen sind fiir verschiedene industrielle Erfordernisse erhéltlich, von den rauen Anforderungen
in der chemischen Industrie, bis zu den hohen Anspriichen der Lebensmittelindustrie; vom LabormaRstab und
Technikum, bis zu GrofRanlagen in gefahrlichen Bereichen mit ATEX-Anforderungen.

Industriedispergiermaschinen

FLUKO-Dispergiermaschinen zeichnen sich durch ihre hohe Qualitdt und ihre robuste
Konstruktion aus. Sie werden als Batch- oder Inline-Maschinen geliefert.

Die Inline-Dispergiermaschinen arbeiten mit einem geschlossenen Antriebssystem. Sie
brauchen einen kontinuierlichen Grundstoffzulauf und erzeugen einen Forderdruck von
bis zu einen bar pro Kammer, der das Mischgut zur nachsten Prozessstufe fordert.

Die Maschinen fiir den Batch-Betrieb arbeiten ohne medienberiihrte Abdichtungen,
oder Lagerungen. Dieser hohe Konstruktionsanspruch gewahrleistet ein Maximum an
Lebensdauer und die Mischteile bleiben unkontaminiert.

Labordispergiermaschinen

Labor-Dispergiermaschinen werden bis zur Technikum-GroR3e eingesetzt. Zu ihrem
Einsatzbereich gehort auch die Eignungsprifung fur spezifische Produkte und die
Entwicklung von neuen Produkten in der Dispergiertechnologie. Auch diese Maschinen
sind in einer Ex-Ausfiihrung erhiltlich.

Chargen-Dispergiermaschinen

FLUKO-Chargen-Dispergiermaschinen arbeiten mit einer freifliegenden Welle. Dies
bedeutet, keine Lagerung und keine Abdichtungen der Welle im Medium. Dank dieser
konstruktiven Besonderheit bleiben die Mischteile verschleil’frei unddas Produkt rein.
Das Medium wird vom Rotor von oben nach unten angesaugt und in radialeRichtung
gefordert. Die Maschinen werden von Labor- bis ProduktgroBen hergestellt.
Antriebsleistungen von 0,25 kW - 90 kW. Einsatz flr drucklosen Beetrieb oder mit
Wellenabdichtungen fiir Druck und Vakuum.




Inline-Dispergiermaschinen

FLUKO-Inline-Dispergiermasschine arbeiten dhnlich einer Kreiselpumpe in einem geschlossenen
System. Sie brauchen Produktzulauf, erzeugen aber einen Férderdruck bis zu 1 bar pro Kammer. Die
Dispergierwirkung ist definiert, weil jedes durch die Maschinelaufende Teilchen erfal3t und bearbeitet
wird. Durch Drosselung des Produktstromes kann die Bearbeitung des Produktes infolge inneren
Loops bis zum gewiinschten Grad intensiviert werden. Die Anzagl der Kammern (pro Kammer ein
Rotor und ein Stator) und die Verweilzeit des Mediums in der Kammer bestimmen die

Enge des Korn- oder TropfengréfRen-Spektrums. Dle Umlaufgesschwindigkeit des Rotors und die

Geometrie der Kammer bestimmen die Feinheit des Produktes.
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